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RICA 10 - pression de gonflage

RISQUE DE PÉNÉTRATION D’OXYGÈNE

Une pression de gonflage incorrecte est souvent la cause de dommages 
dus à la corrosion, en particulier en combinaison avec des purgeurs d’air 
qui laissent entrer de l’air  (voir RICA 01). Trop de pression de gonflage 
est tout aussi mauvais que trop peu, et un démarrage correct avec 
la bonne pression de gonflage peut rapidement devenir obsolète en 
raison de la perte de pression. De plus, la perte de pression de gonflage 
est souvent compensée par un remplissage (inutile) de l’installation. En 
pratique, c’est de loin la cause de dommage la plus sous-estimée.
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LE FONCTIONNEMENT

Les vases d’expansion à pression variable (et le coussin de gaz fixe) doivent maintenir 
la pression dans des limites prédéterminées lors de la collecte et du retour de l’eau du 
système en raison de la dilatation et de la contraction thermiques. 
Si la pression de gonflage n’est pas correcte, la soupape de sécurité s’ouvre si la pression 
est trop élevée. Après refroidissement (et contraction) la pression devient trop faible et les 
purgeurs d’air automatiques commenceront à aspirer l’air au point le plus haut (RICA 01). 
Pour assurer le bon fonctionnement
la pression de gonflage du vase d’expansion doit donc être réglée correctement. Trop bas 
c’est mal, trop haut c’est pareil.

Vase d'expansion vide
(pression de gonflage)

Installation remplie 
pas de réchauffement 

(pression initiale)

Pression maximale au
température la plus élevée 

(pression finale)

Image: phases du vase d’expansion à pression variable

La zone verte du manomètre et le graphique TP indiquent les limites dans lesquelles le 
coussin de gaz du vase d’expansion s’adaptera à l’expansion de l’eau de l’installation (voir 
aussi RICA 02).
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Un vase d’expansion surdimensionné offre beaucoup de marge de sécurité, du fait de la 
réserve d’eau de remplissage supplémentaire, mais surtout parce que le graphique TP 
devient une zone large au lieu d’une ligne étroite:
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Afin de pouvoir mesurer la pression de gonflage, le vase doit être vide, par exemple dans 
l’emballage ou lors du montage. Une fois monté, ou sur une installation en fonctionnement, 
le vase d’expansion doit d’abord être vidé côté eau avec un robinet d’arrêt et de vidange 
ou la vanne à capuchon prévue. Vous pouvez compléter avec de l’azote ou de l’air 
comprimé sec ou vidanger si nécessaire. La pression de gonflage correcte (P0) est :

P0 = Hst/10 + 0,2 bar, où Hst est la hauteur statique.
La hauteur statique est la hauteur de l’installation, entre le point de raccordement du vase d’expansion et le plus 
haut point, mesuré en mètres de colonne d’eau.



RISQUE DE PÉNÉTRATION D’OXYGÈNE

Si la pression de gonflage est trop faible, le vase d’expansion 
ne peut plus maintenir l’installation entièrement remplie 
d’eau après refroidissement. En conséquence, l’air sera 
aspiré au point le plus haut. Dans un tel cas, l’ajout d’eau 
pour pressuriser suffisamment l’installation amènera le 
vase d’expansion à absorber une telle quantité d’eau que, 
lorsqu’il est chauffé, il n’y a pas suffisamment d’espace pour 
l’expansion. La pression dans l’installation augmentera trop 
et la soupape de sécurité s’ouvrira.
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Image: une pression de gonflage trop faible

Une pression de gonflage trop élevée provoque un effet 
similaire:
la compression nécessaire due à l’expansion de l’eau ne 
peut plus se produire suffisamment, ce qui pourrait ouvrir la 
soupape de sécurité. Ou inversement, après refroidissement, 
le vase d’expansion ne contiendra plus d’eau et ne pourra 
donc plus assurer la pression minimale requise sur 
l’installation :

Image: une pression de gonflage trop élevée

Resus connaît de différents 

cas en pratique qui il-

lustrent la situation-ci et 

d’autres.

LE SAVIEZ-VOUS

Les vases d’expansion perdent leur 

pression de gonflage avec le temps, 

comparable à un pneu de voiture 

ou de vélo, car la membrane en 

caoutchouc est légèrement perméable 

au gaz (perméation). C’est pourquoi 

un contrôle annuel de la pression de 

gonflage est nécessaire, car le vase 

d’expansion est la protection contre 

l’entrée d’air au point le plus haut (voir 

RICA 01). 

Avec certains vases d’expansion, la 

perte de pression de gonflage est 

si élevée (jusqu’à 75% par an!), que 

même un contrôle annuel n’est pas 

suffisant. Certains constructeurs 

prescrivent même de contrôler la 

pression de gonflage tous les 6 

mois. De tels vases d’expansion 

sont fortement déconseillés. Si 

vous souhaitez un fonctionnement 

fiable et sans problème pendant une 

longue période, choisissez des vases 

d’expansion de haute qualité avec une 

faible perte de pression de gonflage.
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IMPORTANCE DE RISYCOR
 
Pour l’installation du Risycor, veuillez vous référer aux Directives d’Application. 

Pour un bon suivi de l’ensemble de l’installation, un contrôle annuel des valeurs me-
surées à l’aide du Resus dashboard est recommandé.

SYSTÈME SYSTÈME

> 70 kW≤ 70 kW

LISEZ AUSSI

RICA 01  - des purgeurs automatiques
RICA 02 - zone verte
RICA 03 - le point zéro
RICA 04 - restricteur d’entrée d’air
RICA 05 - vessie perméable à l’oxygène

RICA 06 - infiltration par la préparation d’ECS
RICA 07 - diffusion d’oxygène
RICA 08 - indication de contenance pression constante
RICA 09 - systèmes FermOuverts
RICA 10  - pression de gonflage

À PROPOS DE NOUS

Resus est le fabricant de Risycor, un système de surveillance permanente de la corrosion dans les 
systèmes de chauffage et de refroidissement. Tout comme un détecteur de fumée, le Risycor est un 
système de surveillance qui prévient les problèmes en donnant un avertissement à temps.

La corrosion est TOUJOURS le résultat de la pénétration d’oxygène, qui dans 90 % des cas est le 
résultat d’un mauvais maintien de pression. Les autres cas sont souvent le résultat d’une défaillance des 
composants à risque. Pour en savoir plus, consultez notre rubrique Risycards et Risybasics. L’application 
de Risycor est expliquée dans nos Directives d’Application de Risycor.


